Condensation control

DR!PSTOP‘

DRI!PSTOP ist eine spezielle Membran, die Kondensationsprobleme im Inneren von Gebauden mit
nicht isoliertem Dach 16st. Wenn der Kondensationsprozess ansetzt, beginnen sich auf der unteren
Seite des Daches Wassertropfen zu bilden. DRIPSTOP nimmt ungefahr 1,000 g/m2 Wasser auf,
das in winzigen Teilen der Membran gespeichert wird. Wenn die Luft erwarmt wird, verdunstet das
Wasser allmahlich, und die DRIPSTOP Membran wird wieder trocken.

KONDENSATION AUF METALLDACHPROFILEN

Wenn die Aulientemperatur unter die Temperatur in den Innenrdumen fallt, werden nicht isolierte
Metalldachprofile kalter als die Raumtemperatur. Wenn die warme Luft aus den Innenrdumen in
Kontakt mit kalten Dachprofilen kommt, kihlt sie plétzlich ab, wodurch die relative Luftfeuchtigkeit
steigt. Wenn der Taupunkt erreicht wird, kommt es zur Kondensation. Dann stellt sich die Frage,
ob das Dach mit DR!PSTOP isoliert wurde oder nicht. Wenn ja, wird das Kondenswasser von der
Membran aufgenommen, wenn nicht, beginnt das Wasser vom Dach zu tropfen, (siehe rechter Teil
des untenliegenden Bildes).

KONDENSWASSER KANN...

= Schaden an gelagerten
Gegenstanden und Materialien

verursachen;
- = die Isolierfahigkeit senken;
DRIPSTOP J@ = die Aktivitaten im Inneren des
Condensation gontrol Gebéudes stéren;

= das Dach beschadigen
(Reifbildung, vorzeitiges
Rosten).

WIE DER DR!PSTOP FUNKTIONIERT?

DRIPSTOP besteht aus dicht geflochtenen PES-Fasern, die hervorragend geeignet sind, das
Kondenswasser aufzunehmen. DRIPSTOP speichert das Wasser und verhindert ein schadliches
Abtropfen. Wenn die Temperatur steigt, verdunstet das von der Membran aufgenommene Wasser.
Damit dieser Prozess optimal verlaufen kann, ist es wichtig, dass die Luftzirkulation (Beluftung)
gewabhrleistet wird.

UBER DIE KONDENSATION

Kondensation ist die Veranderung des Zustands, die Verdichtung, einer Substanz, so wie sich
beispielsweise Gas (oder Dampf) in Flissigkeit verwandelt. Kondensation entsteht wenn Dampf zur
Flussigkeit abgekuhlt wird, sie kann jedoch auch entstehen, wenn Dampf zur Flissigkeit komprimiert wird
(d.h. wenn sich der Druck auf ihn erhéht), oder es kann sich auch um eine Kombination von Abkihlung und
Druck handeln. Flussigkeit, die entsteht, wenn Dampf kondensiert, wird Kondensat oder Kondenswasser
genannt.

Wasserdampf aus der Luft, der auf natirliche Weise zu flissigem Wasser komprimiert wird, wenn er mit
kalten Oberflachen in Berihrung kommt, wird Tau genannt. Der Wasserdampf setzt sich nur dann an einer
anderen Oberflache ab, wenn diese Oberflache kiihler als die Temperatur des Wasserdampfs ist, oder wenn
das Wasserdampfgleichgewicht in der Luft, d.h. die Sattigung der Luftfeuchtigkeit, Gberschritten worden ist.
Wenn sich Wasserdampf auf eine Oberflache legt, tritt eine Nettoerwarmung auf dieser Oberflache auf.

Kondensation ist die haufigste Form der Feuchtigkeit, die in Gebduden vorkommt. Die Luft in den
Innenrdumen kann ein hohes Niveau an relativer Luftfeuchtigkeit aufweisen, die durch die Aktivitat der
Bewohner (z.B. Kochen, Waschetrocknen, Atmung usw.) entsteht. Wenn diese Luft in Kontakt mit kalten
Oberflachen wie Fenstern und kalten Wanden kommt, kann sie kondensieren und Feuchtigkeit verursachen.
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Relative Luftfeuchtigkeit ist das Verhaltnis zwischen der et L L L L L
Menge des vorhandenen Wasserdampfs und der Menge, .
die die Luft bei gegebener Temperatur tragen kann. Weil 18 %

warme Luft in der Lage ist, mehr Wasserdampf als kalte
Luft aufzunehmen bevor sie gesattigt wird, (100% relative
Luftfeuchtigkeit), verringert sich die Luftfeuchtigkeit, wenn
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Tp..... Taupunkttemperatur in °C

Die Grafik auf der rechten Seite zeigt, dass die Tz..... Lufttemperatur in OOC
Taupunkttemperatur bei einer Temperatur von 20 °C und ®...... Luftfeuchtigkeit in %
einer relativen Luftfeuchtigkeit von 70% bei 14,2 °C liegt.

Die Hauptaufgabe von DRIPSTOP besteht darin, das Kondenswasser aufzunehmen und die
Feuchtigkeit wieder an die Umgebung abzugeben, wenn die Innentemperatur ansteigt. Seine
Leistung ist unterschiedlich, sie hangt von der Materialzusammensetzung und der Dachneigung
ab. Fur Details sehen Sie sich die folgende Grafik an:

Grafik: Wasseraufnahme in g/m2 nach Dachwinkel und Beschaffung von DRIPSTOP Membran
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Grafik: Wasserverdunstung nach Raumtemperatur und Zeit
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ANBRINGEN DER DRIPSTOP MEMBRAN

DR!PSTOP ist selbstklebend, vor dem Anbringen muss die Silikonfolie von der Membran entfernt
werden. Eine spezielle Vorrichtung ermdglicht das kontinuierliche Anbringen der Membran auf die
Metallprofile. Dabei ist es wichtig, dass die Metallprofile frei von Rost, Staub, Ol oder
Silikonverfarbungen sind. Der Klebstoff zwischen den Metallprofilen und der Membran ist sehr
bestandig und verliert im Laufe der Zeit nicht seine Stéarke.

DR!IPSTOP — FACHLICHE ANMERKUNGEN

Achten Sie bitte darauf, dass die Membran beim Anbringen von Metallprofilen nicht beschadigt
wird.

Das Dach und alle seine Teile missen entsprechend den allgemein guiltigen Baustandards
geplant, gebaut und montiert werden. In diesem Kontext muss eine Beliiftung gewahrleistet
sein.

Wenn ein Gebaude mit fertig gestelltem Dach auf einem Betonfundament errichtet wird und
der Beton noch nicht ganz trocken ist, stellt dies eine zuséatzliche Quelle fur die Entstehung von
Luftfeuchtigkeit dar.

Wenn bei einem Gebaude das Dach zu einem Zeitpunkt errichtet wird, an dem Frostgefahr
besteht, fuhrt dies zur Entstehung einer zusétzlichen Quelle fur Luftfeuchtigkeit. Dies kann ein
schadliches Abtropfen von Kondenswasser verursachen. Um dies zu verhindern, ist es
notwendig, dass vor der Errichtung des Daches die Dachprofile richtig gelagert werden oder,
dass nach der Errichtung fir eine entsprechende Bellftung gesorgt wird.

Wenn es mdglich ist, sorgen Sie dafir, dass die Temperatur im Inneren des Gebaudes die 0°C
Grenze nicht erreicht. Wenn lhr Gebaude oft der Frostgefahr ausgesetzt ist, ist es wichtig, wie
die Innenrdume geheizt werden. In diesem Fall hilft ein schnelles Aufheizen, ein mégliches
Abtropfen von Kondenswasser zu reduzieren.

Wir kénnen lhnen auch schmalere DRIPSTOP-Rollen anbieten, die dazu dienen, andere Teile
des Daches oder Stellen (z.B. thermische Briicken, unisolierte R6hre usw.), an denen es zur
Bildung von Kondenswasser kommen kann, zu isolieren.

DRIPSTOP — TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Einfache Anwendung

Langlebigkeit

Entflammbarkeit A2 - s1; dO (EN 13501-1)
Widerstandsfahigkeit gegen Schimmelpilze
Zusétzlicher Schallschutz

Reduzierung vom Regenldrm
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BELUFTUNG

Condensation control

DR!PSTOP‘

Die DRIPSTOP Membran kann in einer Umgebung, in der die Kondensation zyklisch erscheint, das
Problem des Kondenswassers l6sen. Wenn es zu Kondensation kommt, besteht die Aufgabe der
Membran darin, das Kondenswasser aufzunehmen um zu verhindern, dass die Wassertropfen vom Dach
tropfen. Um diese Funktion voll ausiiben zu kénnen, ist es notwendig, dass die Membran zwischen den
Zyklen trocken wird. Aus diesem Grund ist eine adaquate Beliiftung im Inneren des Gebaudes
erforderlich.

Bedenken Sie bitte, dass feuchte Luft leichter ist, als die trockene, weshalb sie dazu tendiert, nach oben
zu steigen. Diese Tatsache muss bei der Planung eines Liftungssystems in den Geb&uden unbedingt
bertcksichtigt werden. Die folgenden Beispiele demonstrieren deutlich den Unterschied zwischen einer
adaquaten und einer unzulanglichen Bellftung im Inneren des Gebaudes.

BEISPIEL 1: Addquate Beliiftung in einem isolierten Gebdude mit Luftzufuhr an den Seiten und
Luftabfuhr an der Dachspitze.

BEISPIEL 2: Unzuldngliche Beliiftung in einem isolierten Gebdude mit Luftzufuhr an den Seiten und
keiner Méglichkeit fiir die Luftabfuhr. Das Ergebnis ist Tropfen vom Dach, was eine Beschédigung der
Isolierungsschicht zu Folge hat.
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BEISPIEL 3: Addquate Beliiftung in einem nicht isolierten Gebdude mit Luftzufuhr an den Seiten und
Luftabfuhr an der Dachspitze.
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BEISPIEL 4: Unzuldngliche Beliiftung in einem nicht isolierten Geb&ude mit Luftzufuhr an den Seiten und
keiner Méglichkeit fiir die Luftabfuhr. Das Ergebnis ist Tropfen vom Dach.
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CHEMIKALIENBESTANDIGKEIT

Flr die Produkte: DR'PSTO P\‘)

DRAIN
DR!PSTOP@)

Chemikalie Bestdndigkeit

Salzsdure HCI Gut
Salpetersdure HNO3 Gut
o Phosphorséaure H2PO5 Gut
ﬁ Schwefelsaure H2S04 Gut
Ameisensdure HCOOH Gut
Essigsaure CH3COOH Gut
o E Natriumhydroxid NaOH Gut
2 © [Kaliumhydroxid KOH Gut
3 }:‘ Ammoniak / Hydroxid NH3 / NH40H Gut
Methanol CH30H Gut
§ Athanol CH3CH20H Gut
__S Isopropanol C3H70H Gut
< Bhutanol C4H9O0OH Gut
c Phenol C6H50H Gut

% Benzol C6H6 Schlecht

g Xylol C6H4(CH3)2 Schlecht

< Toluol C6H5CH3 Schlecht

c Aceton CH3COCH3 Schlecht

% Methyl-Athyl-Keton CH3COC2H5 Schlecht

X Cyclohexanol C6H100 Schlecht
< Methylchlorid CH3ClI Gut
_g %&_’ Dichlormethan CH2CI2 Gut
_g g "g Chloroform CHCI3 Gut
5 % v | Trichlorathan C2H3CI3 Gut
X Trichlorathylen C2HCI3 Gut
Schwefelwasserstoff H2S Gut
T Methanthiol CH3-SH Gut
:; Dimethylsulfid C2H5-SH Gut
Diathylsulfid C4H9-SH Gut
Fette, Ole Mittel




Wie kann die Kapillaraszension verhindert werden?

Um eine Kapillaritédt zu verhindern ist es wichtig, dass DR!PSTOP nicht verwendet wird,
wenn sich die Dachprofile Uberlappen. Entlang der Profilseite (seitliche Uberlappung) kann
dieses Problem leicht geldst werden indem man sicherstellt, dass die DRIPSTOP Membran
um ein Paar Zentimeter schmaler ist, als das Metallprofil selbst. Dieser Unterschied hangt
von der Uberlappung ab. Eine groRere Aufmerksamkeit bei der Pravention der
Kapillaraszension ist erforderlich, wenn es sich um eine transversale (Boden) Uberlappung
handelt, wenn das Wasser vom Dach in die Dachrinne ablauft. Im Falle einer transversalen
Uberlappung sollten die letzten 5 — 10 cm von der Membran entfernt werden, und im Falle
des letzten Profils, wo das Wasser in die Dachrinne ablauft, reichen etwa 5 cm aus. Die
manuellen Methoden, durch die man die Membran entfernt um die Kapillaritdt zu
verhindern, sind unten beschrieben worden.
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BODEN /| ENDE OBERLAPPUNG

Bild 1

Wege zur Uberwindung der Kapillaritat:

DRI!PSTOP sollte nicht auf Metallprofilen angebracht werden, wenn sich diese uUberlappen
oder an das letzte Metallprofil angeschlossen werden, wo das Wasser in die Dachrinne
ablauft. Wenn ein Applikator vorhanden ist, der am Ende jedes Dachprofils automatisch die
letzten Paar Zentimeter der Membran abschneidet, sollte die Membran entfernt werden.
Der Gedanke dabei ist es, die Grundfunktion der Membran in diesem Bereich des Daches
aufzuheben.

MANUELLE METHODEN

BRENNEN

Fur das Brennverfahren bendtigen Sie einen Gasbrenner oder ein elektrisches Heizgerat
(680°C), mit denen Sie an jenen Stellen Uber die Membran fahren (4-5 cm am Ende jeder
Platte) mussen, an denen Sie die Entstehung des Kapillaritdtseffekts verhindern wollen.
Diese Methode ist leicht und einfach, erfordert jedoch die Einhaltung gewisser
SicherheitsmaRnahmen.

VIDEO: www.filc.si/downloads/Capillarity rise prevention with heater.wmv

Bild 2 Bild 3 Bild 4
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SICHERHEITSDATENBLATT

gemal Verordnung (EG) Nr. 1907/2006/EC und 1272/2008/EC )

150 3001

BUREAU VERITAS
Crtification

DR!PSTOP

1. Bezeichnung des Stoffes und des Unternehmens

Angaben zum Produkt: Selbstklebende PES Membrane
Handelsname: DRIPSTOP DR!PSTOF{_‘)
Hersteller / Lieferant: FILC d.d.

Trata 48

SI-4220 Skofja Loka
homepage: www.filc.si
tel.: +386 4 29 77 200
fax: +386 4 29 77 300

Produktsicherheitsexperte: Janez Slokan | e-mail: janez.slokan@filc.si | tel: +386 4 29 77 209

2. Mogliche Gefahren

Gefahrenbezeichnung: Entfillt

Besondere Gefahrenhinweise fiir Mensch und Umwelt:

Unter den Bedingungen der Ublichen Verwendung gibt es weder akute, noch chronische unglinstige
Gesundheitswirkungen. Bei der unvorsichtigen Handhabung kann es zur mechanischen Augen- und
Hautreizung kommen. Die Staubaspiration kann die Atmungsorgane reizen.

Keine negativen Umweltauswirkungen nach EEC Norm.

3. Angaben zu Bestandteilen

Beschreibung: PES Vliesstoff (79-85%)
Kleber: Haftschmelzkleberstoff basiert auf synthetischen Kautschuk (15-21%)
Folie: Silikonisierte Polyethylen Folie (Packtfolie)

Gefahrliche Inhaltsstoffe: entfallt

4. Erste - Hilfe - MaRnahmen

Allgemeine Hinweise:

Bei der standardgemifen Handhabung und Nutzung des Produkts droht kein schwerwiegendes
Gesundheitsrisiko.

Keine besonderen MalRnahmen erforderlich

Nach Hautkontakt:

Wenn es zum Kontakt mit der Schmelze kommt, kiihlen Sie die betroffene Stelle z.B. mit flissigem Wasser
ab, legen Sie steriles Gewebe an, und bringen Sie den Verungliickten sofort zum Arzt. Versuchen Sie nicht,
die Schmelze oder die kontaminierte Kleidung zu entfernen, es kdnnte zur ernsten Hautschadigung
kommen!

5. MaBnahmen zur Brandbekampfung

Geeignete Loschmittel:
Schaum, Léschpulver, Kohlendioxid, Wasserspriihstrahl.

Aus Sicherheitsgriinden ungeeignete Léschmittel:

FILC d.d.,Trata 48. SI-4220 Skofja Loka. T: +386 (0)4 2977 200. F: +386 (0)4 2977 300. E: filc@filc.si. w: www.filc.si
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Wasser im Vollstrahl.

Besondere Gefahrdung durch den Stoff, seine Verbrennungsprodukte oder entstehende Gase:
Bei einem Brand kann freigesetzt werden: Kohlenmonoxid (CO), Kohlenoxid (COx).

Besondere Schutzausriistung: Umgebungsluftunabhdngiges Atemschutzgerat tragen.

6. MaBnahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung

Personenbezogene VorsichtmaBBnahmen: Rutschgefahr
UmweltschutzmaBnahmen: Keine besonderen MaBnahmen erforderlich.
Verfahren zur Reinigung / Aufnahme:

Mechanisch aufnehmen.
In geeigneten Behdltern der Riickgewinnung oder Entsorgung zufiihren.

7. Handhabung und Lagerung

Lagerung:
Das Material muss in reinen und trockenen Raumen gelagert werden. Nicht der direkten Sonnenstrahlung
aussetzen. Vor Feuchtigkeit und Hitze schiitzen. Zuerst soll die dlteste Ware verbraucht werden.

8. Begrenzung und Uberwachung der Exposition / Personliche Schutzausriistung

Bestandteile mit arbeitsplatzbezogenen, zu iiberwachenden Grenzwerten:
Das Produkt enthalt keine relevanten Mengen von Stoffen mit arbeitsplatzbezogenen, zu iberwachenden
Grenzwerten.

Personliche Schutzausriistung:

Allgemeine Schutz- und HygienemaBnahmen:

Vor den Pausen und bei Arbeitsende Hande waschen.

Bei der Arbeit nicht essen und trinken.

Atemschutz: Nicht erforderlich.

Handschutz: Nicht erforderlich.

Augenschutz: Nicht erforderlich.

Koérperschutz: Arbeitsschutzkleidung.

9. Physikalische und chemische Eigenschaften

Form: PES Vliesstoff mit Haftschmelzkleberstoff
Farbe: weil}, schwarz, grau, Melange weiR-schwarz
Geruch: duftlos

Schmelzpunkt / Schmelzbereich: >100°C

Flammpunkt: >180°C

Selbstziinung: ungefahr 530°C

Dichte: 1,25-1,35 g/cm3

Loslichkeit in Wasser: unl6slich

10. Stabilitdt und Reaktivitat

Das Produkt ist bei der Normaltemperatur nicht reaktionsfahig. Hitten sich dem Kontakt mit den
Hochtemperaturen, Funken und freiem Feuer.

11. Toxikologische Angaben

Bei sachgemaRem Umgang und bestimmungsgemaRer Verwendung verursacht das Produkt nach unseren
Erfahrungen und den uns vorliegenden Informationen keine gesundheitsschadlichen Wirkungen.

FILC d.d.,Trata 48. SI-4220 Skofja Loka. T: +386 (0)4 2977 200. F: +386 (0)4 2977 300. E: filc@filc.si. w: www.filc.si
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12. Umweltspezifische Angaben

Dieses Produkt ist nach bisherigen Erfahrungen inert und nicht abbaubar.

13. Hinweise zur Entsorgung

e Empfehlung:
Das Produkt muss in Ubereinstimmung mit den giiltigen Rechtsvorschriften entsorgt werden.
Die Verbrennung ist nur in spezialisierten Anlagen zuldssig.

14. Angaben zum Transport

Keine Gefahrengut nach Verordnungen
(GGV See, IMDG — Code, GGVSE, RIDYARD, ADNR, ICAO / IATA — DGR).

15. Angaben zu Rechtsvorschriften

e Kennzeichnung nach EWG - Richtlinien :
Das Produkt ist nach EG — Richtlinien / GefStoffV nicht kennzeichnungspflichtig.

16. Sonstige Angaben

Die Angaben stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse, sie stellen jedoch keine Zusicherung von
Produkteigenschaften dar und begriinden kein vertragliches Rechtsverhaltnis.

e Datenblatt ausstellender Bereich: Abteilung Produktsicherheit

e Quelle:
Sicherheitsdatenblatt von unserem Lieferanten.
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ANSTRICH

Die letzten Paar Zentimeter sollten mit einem Lack gestrichen werden. Diese Methode ist

relativ elnfach der Lack muss aber zuerst gepruft Werden Nlcht Jeder Lack ist fur dieses
Verfahren geeighe damit der

Lack trockngn kann

DR!PSTOP‘)

SEITLICHE UBERLAPPUNG
{o#NE DRIPSTOR)
»
\
Y

e

r

Bild 5

y ——>AUF WASSER BASIERENDER LACK

AUTOMATISCHE METHODEN

Raffinierte Anwender l6sen das Kapillaritdtsproblem auf eine viel elegantere Art, die
meisten mit dem so genannten heilen Draht, oder mit anderen Systemen, bei denen Hitze
eingesetzt wird, um die Polyesterfasern zur Schmelzung zu bringen. Wenden Sie sich bitte
an uns, um mehr Uber die Hersteller solcher Geréte zu erfahren.

DR!PSTOP

Condensation control ‘
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KAPILLARASZENSION

Condensation control

DR!PSTOP‘

WAS IST EINE KAPILLARASZENSION?

Die kapillare Hebung oder die Kapillaraszension ist die Eigenschaft von Substanzen, andere
Substanzen anzuziehen. Zur Kapillaraszension kommt es, wenn die intermolekularen
Adhasionskréfte zwischen einer Flussigkeit und einem festen Korper starker sind, als die
intermolekularen Kohasionskrafte in der Flussigkeit selbst. Dieser Effekt fihrt zur Bildung
einer konkaven Oberflache (Meniskus), die entsteht, wenn die Substanz mit einer vertikalen
Flache in Berihrung kommt. Es ist derselbe Effekt, wie porodse Stoffe beispielsweise einen
Schwamm, dazu bringen, Flissigkeiten aufzunehmen.

Bei der Errichtung eines Metalldaches mit installierter Antikondensationsmembran wie
DR!PSTOP ist es wichtig, dass die Dachprofile so angefertigt und angebracht werden, dass
sie keine Moglichkeit fur die Entstehung des Effekts der Kapillaraszension zulassen.

Folgen der Kapillaraszension

Im Falle, dass die Dachprofile mit DRIPSTOP installiert waren und der Effekt der
Kapillaraszension nicht verhindert wurde, wirde die Membran beginnen, das Wasser von
der Aullenseite des Daches anzuziehen und aufzunehmen. Da das Wasser auch einige
unreine Stoffe enthélt, wirde dies allméhlich zur Verschmutzung der Membran fuhren, was
wiederum Bedingungen fur die Vermehrung von Bakterien schaffen wirde.

Die Kapillaraszension ist die naturliche Eigenschaft jeder Antikondensationsmembran.
Jedoch sollte dieser Effekt nicht zu stark ausgepragt sein, da dies auch negative
Auswirkungen haben kann. Auf den nachsten zwei Abbildungen kénnen Sie sehen, wie stark
die Kapillaraszension verschiedener Stoffe sein kann. Wir haben drei Proben in das gefarbte
Wasser getaucht, um die Kapillaraszension verschiedener Substanzen zu testen.

Vergleich des Effekts der Kapillaraszension

Ohne Pravention des Effekts der Kapillaraszension Mit Pravention des Effekts der Kapillaraszension

ANDERE
HERSTELLER

Alle Proben wurden 24 Stunden bei einer Neigung von 20° getestet.

Die Ergebnisse unseres Tests zeigen, dass einige, auf dem Markt befindliche,
Antikondensationsmembranen einen zu starken Kapillaritatseffekt haben (auf beiden
Bildern erste von links). Dieser Effekt kann so stark sein, dass es schwer ist, diesen selbst
durch Préaventivmalnamen, die im nachsten Kapitel erldutert werden, unter Kontrolle zu
halten. Andererseits, verhalt sich DR!PSTOP viel besser und ist in der Lage die
Kapillaraszension muhelos zu kontrollieren (in der Mitte von beiden Bildern).
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Wie kann die Kapillaraszension verhindert werden?

Um eine Kapillaritédt zu verhindern ist es wichtig, dass DR!PSTOP nicht verwendet wird,
wenn sich die Dachprofile Uberlappen. Entlang der Profilseite (seitliche Uberlappung) kann
dieses Problem leicht geldst werden indem man sicherstellt, dass die DRIPSTOP Membran
um ein Paar Zentimeter schmaler ist, als das Metallprofil selbst. Dieser Unterschied hangt
von der Uberlappung ab. Eine groRere Aufmerksamkeit bei der Pravention der
Kapillaraszension ist erforderlich, wenn es sich um eine transversale (Boden) Uberlappung
handelt, wenn das Wasser vom Dach in die Dachrinne ablauft. Im Falle einer transversalen
Uberlappung sollten die letzten 5 — 10 cm von der Membran entfernt werden, und im Falle
des letzten Profils, wo das Wasser in die Dachrinne ablauft, reichen etwa 5 cm aus. Die
manuellen Methoden, durch die man die Membran entfernt um die Kapillaritdt zu
verhindern, sind unten beschrieben worden.

W A W

DRIPSTOP

SEITLICHE

SEITLICHE UBERLAPPUNG UBERLAPPUNG . METALLPROFIL

h - DR!PSTOP‘;
R
N

BODEN /| ENDE OBERLAPPUNG

Wege zur Uberwindung der Kapillaritat:

DRI!PSTOP sollte nicht auf Metallprofilen angebracht werden, wenn sich diese uUberlappen
oder an das letzte Metallprofil angeschlossen werden, wo das Wasser in die Dachrinne
ablauft. Wenn ein Applikator vorhanden ist, der am Ende jedes Dachprofils automatisch die
letzten Paar Zentimeter der Membran abschneidet, sollte die Membran entfernt werden.
Der Gedanke dabei ist es, die Grundfunktion der Membran in diesem Bereich des Daches
aufzuheben.

MANUELLE METHODEN

BRENNEN

Fur das Brennverfahren bendtigen Sie einen Gasbrenner oder ein elektrisches Heizgerat
(680°C), mit denen Sie an jenen Stellen Uber die Membran fahren (4-5 cm am Ende jeder
Platte) mussen, an denen Sie die Entstehung des Kapillaritdtseffekts verhindern wollen.
Diese Methode ist leicht und einfach, erfordert jedoch die Einhaltung gewisser
SicherheitsmaRnahmen.

VIDEO: www.filc.si/downloads/Capillarity rise prevention with heater.wmv
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ANSTRICH

Die letzten Paar Zentimeter sollten mit einem Lack gestrichen werden. Diese Methode ist
relativ einfach, der Lack muss aber zuerst gepruft werden. Nicht jeder Lack ist fur dieses

Verfahren geeignet. Nach der Lackierung sollten Sie etwa 10 Minuten warten, damit der
Lack trocknen kann.

DR!PSTOP‘)

SEITLICHE UBERLAPPUNG
{oHne DRIPSTOR)

»\..
\

\

e

F

r ——— AUF WASSER BASIERENDER LACK

AUTOMATISCHE METHODEN

Raffinierte Anwender l6sen das Kapillaritdtsproblem auf eine viel elegantere Art, die
meisten mit dem so genannten heilen Draht, oder mit anderen Systemen, bei denen Hitze
eingesetzt wird, um die Polyesterfasern zur Schmelzung zu bringen. Wenden Sie sich bitte
an uns, um mehr Uber die Hersteller solcher Geréte zu erfahren.

DR!PSTOP

Condensation control ‘
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DIE KORROSION IN DEN STALLEN UND
DER EINFLUR DES DR!PSTOPS

- BERICHT -

1 Die Absicht dieses Test

Mit diesem Test wollten wir feststellen, ob DRIPSTOP einen zusatzlichen Schutz
einem Blechdach bietet. Die Landwirtschaftsbetriebe und Stélle sind haufig sehr
aggressiven Bedingungen, die Blechkorrosion verursachen kénnen, ausgesetzt.

2 Testverfahren

Im Test wurden zwei verschiedene Typen der Blechplatten verwendet — eine mit
einer Schutzschicht aus Zn und die andere aus Al-Zn. Die Stallverhaltnisse wurden in
einer mit der Jauche geflliten und beheizten Kammer simuliert. Wegen der
Aufheizung wurde die Jauche konstant ausgediinstet was eine hohe
Gaskonzentration in der Atmosphére verursacht hat. Konstante Temperaturdifferenz
fuhr zur Kondensierung an Testblechplatten.

Stahlblechplatten mit und ohne DRI!PSTOP wurden simulierter Stallathmosphare
direkt ausgesetzt.

Im Laufe des Tests haben wir nach 2, 4 und 6 Wochen die Veranderungen an der
Oberflache jeder Blechplatte untersucht. Die Muster wurden mit Originalblechplatten,
die nicht agressiven Bedingungen ausgesetzt wurden, vergleicht.

Vor dem Vergleich wurden von den Blechplatten, an denen DRIPSTOP angeklebt,
war dieser und die Klebstoffreste entfernt.

2.1 Verschiedene Schutzschichten der Blechplatten

e GALVALUM,; Al-Zn-Schutzschicht (Arcelor, DX53, 120 g/m2 Al-Zn)
e GALVANIZED; Zn-Schutzschicht (U.S.Steel KoSice, DX51D, 200g/m2 Zn)

2.2 Testbedingungen:

e Kuhjauche wahrend des Tests zweimal gewechselt

e pHderJauche =7

e AT = 20 - 25 °C, die Temperaturdifferenz zwischen der Kammer und der
Umgebung wurde mit Hilfe von einem Erhitzer erhaltet.

e Dachneigung: 15°

¢ Dimensionen der Blechplatten: 10 x 20 cm



e Testdauer: 6 Wochen (1008 Stunden).
2.3 Testkammer, Kuhjauchevorbereitung und Testausfiihrung




3 Resultate
3.1 Die Legende fiir Al-Zn Blechplatten

Al-Zn - Original; Blechplatte wurde nicht dem Alterungsvorgang ausgesetzt

Al-Zn — 2 Wochen; Blechplatte nach 2 Wochen kinstlicher Alterung

Al-Zn - 4 Wochen; Blechplatte nach 4 Wochen kunstlicher Alterung

Al-Zn — 6 Wochen; Blechplatte nach 6 Wochen kinstlicher Alterung

Al-Zn — 2 Wochen + DR!IPSTOP; Blechplatte + DRIPSTOPOM nach 2 Wochen
kUnstlicher Alterung

Al-Zn — 4 Wochen + DR!IPSTOP; Blechplatte + DRIPSTOPOM nach 4 Wochen
kUnstlicher Alterung

Al-Zn - 6 Wochen + DRIPSTOP; Blechplatte + DRIPSTOPOM nach 6 Wochen
kUnstlicher Alterung

3.2 GALVALUM - Blechplatte mit Al-Zn—Schutzschichte

[ ;{,;L dos e | LI . e
¥ g iy . A . F w2
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visuale Anderungen

nach 2 Wochen nach 4 Wochen nach 6 Wochen
Al-Zn merkbar sehr sichtbar sehr sichtbar
Al-Zn + DRIPSTOP sichtbar sichtbar sichtbar




3.3 SEM Mikroskopie, 600 x VergroBerung Al-Zn
B o R Fy I T e

Al-Zn - 6 Wochen " Al-Zn + DRISTOP - 6 Wochen



3.4 Die Legende fiir Zn Blechplatten

Zn - Original; Blechplatte wurde nicht dem Alterungsvorgang ausgesetzt

Zn — 2 Wochen; Blechplatte nach 2 Wochen klnstlicher Alterung

Zn — 4 Wochen; Blechplatte nach 4 Wochen kunstlicher Alterung

Zn — 6 Wochen; Blechplatte nach 6 Wochen klnstlicher Alterung

Zn — 2 Wochen + DRIPSTOP; Blechplatte + DRIPSTOPOM nach 2 Wochen
kunstlicher Alterung

Blechplatte + DRIPSTOPOM nach 4 Wochen
kunstlicher Alterung

Blechplatte + DRIPSTOPOM nach 6 Wochen
kunstlicher Alterung

Zn — 4 Wochen + DR!PSTOP;

Zn — 6 Wochen + DR!PSTOP;

3.5 GALVANIZED - Blechplatte mit Zn—Schutzschichte

visuale Anderungen

nach 2 Wochen

nach 4 Wochen

nach 6 Wochen

Zn

merkbar

sehr sichtbar

sehr sichtbar

Zn + DRIPSTOP

sichtbar

sichtbar

merkbar




3.6 SEM Mikroskopie, 600 x VergroRerung Zn

Zn - 6 Wochen Zn + DRISTOP - 6 Wochen
4 Abschluss

Mit diesem Test haben wir bewiesen, dass DRIPSTOP die Blechplatte zusatzlich
beschitzt. Das ist besonders in den Stallen und ahnlichen Landwirtschaftsbetrieben
willkommen, wo die Bedingungen fur das Blech sehr anspruchsvoll sein kénnen. Die
Blechplatten die mit DRIPSTOP gedeckt sind, widerstehen der Korrosion viel besser.
Veranderungen an der Oberflache der Blechplatte die mit DRIPSTOP bedeckt ist
bemerkt man viel spater.

DR!PSTOP BESCHUTZT ZUSATZILCH DIE BLECHPLATTE!



	vlies_datenblatt0
	vlies_belftung
	vlies_chemikalienbestndigkeit
	vlies_kapillareffekt (2)
	MSDS DR!PSTOP_DE
	vlies_kapillareffekt (3)
	vlies_kapillareffekt
	vlies_korrosion0

